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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Vi Premiére version examinée par le GSn°16 le 18 juin 2024. | AKKAOUI Abdessamad ESTEVE Stéphane

Descripteur :

Le procédé FABTHERM MIX est un systéme mixte de maconnerie utilisé dans la réalisation de murs porteurs ou non porteurs
en macgonnerie chainée ou non armée. Il est composé de deux types de blocs :

e Blocs en béton creux en partie courante du mur ;

e Blocs en béton avecisolant intégré pour le traitement des ponts thermiques positionnés au niveau des premiers
et/ou derniersrangs de la magonnerie au contact du plancher.

En partie courante, les murs peuvent étre montés a partir de blocs non rectifiés en pose magonnée ; ils peuvent aussi étre
montés a partir de blocs rectifiés en pose collée a joints minces.

Le procédé comporte une gamme de blocs courants et de blocs accessoires.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Cet Avis Technique a été formulé pour les utilisations en France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Le procédé est destiné a la réalisation de batiments a usage courant au sens dela NFDTU 20.1.
Le procédé FABTHERM MIX peut étre utilisé pour la réalisation des murs de soubassement et des murs enterrés.

Les limitations résultent de I'application des régles de conception et de calcul données dans le Dossier Technique et du respect
du domaine d'emploi des Procés-Verbaux de résistance au feu rappelés dans le présent document.

La réalisation des acroteres avecle procédé FABTHERM MIX n'est pas visée par le présent Avis Technique.
La réalisation de murs non porteurs soumis a des exigences de sécurité incendie n'est pas visée par le présent Avis Technique.
La hauteur maximale des murs visés dans le présent Avis Technique est de 2,80 m.

Le procédé peut étre utilisé pour la réalisation d'ouvrages en magonnerie chainée (confinée au sens de la NF EN 1996-1-1)
nécessitant des prescriptions parasismiques au sens de I'arrété du 22 octobre 2010 modifié (Zones 1 a 4 uniquement). Les
maconneries non armées ne sont pas visées pour la réalisation d'ouvrages nécessitant des prescriptions parasismiques au sens
de ce méme arrété.

Les conditions d'exposition acceptées sont celles prévuesau NF DTU 20.1 P3.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

La stabilité des batiments est normalement assurée moyennant I'application des régles de conception, de calcul et d e mise en
ceuvre habituelles des magonneries de blocs creux en béton de granulats courants et Iégers.

1.2.1.2. Sécurité en cas d'incendie

1.2.1.2.1. Résistance au feu

Le procédé permet de satisfaire a la réglementation incendie pour le domaine d'emploi visé, dans la limite du domaine de
validité de Proces-Verbaux de classement suivants :
e REI 60 (mur porteur en montage collé ou magonné, non enduit, doublage collé ou sur ossature par plaque de platre
+ isolant en laine de roche d'épaisseur 10 cm c6té intérieur) en référence au Proces -verbal de classement
n°043047-A du CERIB. Ce classement est limité a une hauteur de mur de 3,00 m. Le chargement vertical de ces
murs est limité a 15T/ml ;

e REI 60 (mur montage collé ou maconné, enduit coté extérieur, doublage collé par plaque de platre + isolant PSE
d'épaisseur 10 cm coté intérieur) en référence au Procés-verbal de classement n°EFR-23-001364. Ce classement est
limité a une hauteur de murde 2,75 m et a une épaisseur minimale d'enduit de 15 mm. Le chargement vertical de
ces murs est limité a 12 T/ml.

Il est rappelé que la charge de calcul en situation d'incendie ne peut dépasser celle calculée a froid.

1.2.1.2.2. Réactionau feu

Compte tenu de la nature des matériaux constitutifs des différents blocs des magonneries FABTHERM MIX, celles-ci ne posent
pas de probléme particulier de réaction au feu dans le domaine d'emploi accepté (classement en réaction au feu A1l).

1.2.1.3. Isolation thermique
Le procédé peut permettre de satisfaire aux exigences réglementaires, étant entendu que les déperditions thermiques ne

dépendent pas du seul procédé et qu'une vérification parle calcul, conduite conformément aux « régles Th-Bat » doit étre faite
dans chaque cas a partir desindications données ci-aprés.
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Matériaux Résistance thermique (m2.K/W)
Blocs béton creux pose magonnée 0,23
Blocs béton creux pose collée PLANIBLOC 0,27
Blocs béton isolants FABTHERM AIR 1.8 1,79

Tableau 1 : Résistance thermique des blocs

La résistance thermique de la paroi est a calculer précisément en fonction des caractéristiques de 'opération.

Les valeurs de résistances thermiques indiquées ci-dessus ne s'entendent que si les autocontréles et les modes de vérification
décrits dans Le Dossier Technique sont effectifs.

Le tableau 2 ci-dessous récapitule les coefficients de ponts thermiques y (en W/(m.K)) a la jonction entre :
e Un plancher bas en dalle pleine de 20 cm isolée en sous face ;
e Un plancher intermédiaire avec et sans balcon en dalle pleine de 20 cm ;
e Un plancher haut en dalle pleine de 20 cm, isolée par-dessus ;

Et une facade en magonnerie courante (blocs de granulats courantsa pose collée ou magonnée) avec un couronnement en
Fabtherm Air 1.8 en dessus et/ou en dessous du plancher et avec la planelle « Rivtherm .95XL » en rive de plancher.

Dalle pleine 20 cm Type de magonnerie Type de planelle Fabtherm Mix (W/m.k)
Bloc a coller ) 0,28
Plancher bas - Rivtherm .95XL
Bloc a magonner 0,28
i 2diai Bloc a coller 0,27
Plancher intermédiaire sans - Rivtherm .95XL
balcon Bloc & magonner 0,27
i 2diai Bloc a coller 0,69
Plancher intermédiaire avec - Rivtherm .95XL
balcon Bloc & magonner 0,69
Bloc a coller 0,62
Plancher haut - Rivtherm .95XL
Bloc a magonner 0,62

Tableau 2 : coefficients de ponts thermiques a la jonction facade/plancher

1.2.1.4. Isolation acoustique

La consultation technologique menée par le CERIB n°040103-A a permis d'apprécier |'isolement acoustique contre les bruits
aériens. Les valeurs ci-dessous de I'indice d'affaiblissement moyen (Rw (C, Ctr)) obtenues avec des blocs FATHERM Air 1.8 en
téte et en pied de mur sont les plus défavorables :

FABTHERM MIX Revétement intérieur Revetement | Rw (C, Ctr)
exterieur endB
BLoacrstign Blocs creuxa 6
Ivéoles a magonner Doublage laine minérale 100 mm sur
centraledu | 2 gelal A 15mm
= mur - B40 ou B60 FABEMI | ossature métallique et plaque de platre de 13 d'enduit 69 (-2 ; -9)
c mm
C
(o]
®
Blocs de correction de pont thermique .
E en pied et en téte de mur : Doublagtle pannéeauTAPSEE 1(1)0 mm collé et d1'5 n;nj 67 (-4 ; -11)
FABTHERM AIR 1.8 * plaque de platre de 3mm enduit
15mm .
Aucun d'enduit 48 (_1 ’ _3)
Blocs en
partie Blocs PLANIBLOC B50 . L,
centrale du pose a joint mince Doublage Ia_me minérale 100 mm sur 15 mm
g mur : ossature métallique et plaque de platre de 13 d'enduit 69 (-2 ; -8)
}= mm
€
€ ) )
=) BIocsednepcizrgjreectt;onnt(é?epggtlﬁterrmlque Doublage panneaux PSEE 100 mm collé et 15mm 67 (-3 ;-10)
“© FABTHERM AIR 1.8 * plaque de platrede 13 mm d'enduit
15mm .
Aucun d'enduit 48 (-1 ; -3)

Tableau 3 : Indice d'affaiblissement moyen (Rw (C, Ctr))
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La réglementation portant sur la performance finale de I'ouvrage, la satisfaction a cette derniére, vis-a-vis des bruits aériens
provenant de I'espace extérieur, peut étre estimée par application de la norme NF EN ISO 12354 -3 a partir des performances
intrinséques des produits mesurés en laboratoire.

1.2.1.5. Comportementhygrothermique

Concemant le procédé FABTHERM AIR 1.8, des études ont été menées sous différents climats extérieurs (plaine et montagne)
et faisant varier le type et I'épaisseur de l'isolant placé du co6té intérieur. Aucun point se nsible susceptible de poser des
problémes de durabilité ou de développement fongique n'a été identifié (cf. les PV n°26079172-1 et n°26079172/B du CSTB).

Concemantle procédé FABTHERM MIX, un avis surle comportement hygrothermique donné par le CERIB stip uleles conclusions
suivantes :
e Al'échelle de la facade, I'utilisation de blocs ‘Fabtherm Air 1.8' tend en période froide a augmenter la température de
I'isolant intérieur, ce qui réduit d'autant les risques de condensation dansla zone concemée ;
e Al'échelle de la facade, la réalisation conjointe de rangées de maconnerie avec ces différents blocs n'entraine pas de
couplage hygrothermique pouvant nécessiter une étude globale ;

e Al'échelle du pont thermique de plancher, la mise en ceuvre de la planelle isolante et de la rangée de ‘Fabtherm Air
1.8' réduit le risque de condensation en about et en surface de plancher par rapport a une solution traditionnelle en
magonnerie courante sans ces éléments.

(cf. La consultation technologique n°051326-A de CERIB )

1.2.1.6. Etanchéité des murs a l'eau

L'étanchéité al'eau des murs de facade est convenablement assurée, moyennant le respect des conditions d'exposition définies
a l'article 3 de la partie 3 du NFDTU 20.1.

1.2.1.7. Risque de condensation superficielle

Un avis sur le comportement hygrothermique donné par le CERIB stipule que les risques de condensation superficielle
apparaissent limités.

(cf. La consultation technologique n°051326-A de CERIB ).

1.2.1.8. Confortd'été

Pour la détermination de la classe d'inertie thermique des logements, qui constitue un facteur important du confort d'été, les
murs extérieurs de ce procédé appartiennent a la catégorie des parois a isolation répartie de type béton de granulats courants
et légers. La détermination de la classe d'inertie est a effectuer conformément aux régles « Th-Bat ».

1.2.1.9. Qualité de l'airintérieur

Les émissionspolluantes volatiles des éléments constituantsle procédé FABTHERM MIX sont classées A+ selon le décretn©2011 -
321 du 23 mars 2011 relatif a I'étiquetage des produits de construction.

1.2.1.10. Aspects sanitaires

Le présent Avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le controle des
informationsetdéclarations délivrées en applicationdes réglementations en vigueur n'entre pas dans le champdu prése nt Avis.
Le titulaire du présent Avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.2. Durabilité

Les matériaux constitutifs du mur ne posent pas de probléme de durabilité intrinseéque. La durabilité des parements intérieurs
en plaques de platre peut étre estimée similaire a celle des parements identiques appliqués sur supports traditionnels.

Sous réserve d'un strict respect d'un délai minimal de livraison des blocs de 14 jours pour les blocs FABTHERM AIR 1.8 et 7
jours pourles PLANIBLOCS ou blocscreux, la durabilité desmagonneries FABTHERM MIX est équivalente a celle des magonneries
traditionnelles en blocs de béton.

1. Impacts environnementaux

Il existe une Déclaration Environnementale (DE) vérifiée par tierce partie indépendante pour chaque élément constituant le
procédé FABTHERM MIX mentionnées au paragraphe § 2.9.1.7 du Dossier Technique. Il est rappelé que ces DE n'entrent pas
dans le champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le groupe attire I'attention sur les dispositions constructives nécessaires pour les magonneries chainées et non armées hors
exigences sismiques. Les dispositions constructives des magonneries chainées correspondent a celles de I'Eurocode 6. Les
dispositions constructivesdes maconneries non armées correspondent a celles prévues parle NFDTU 20.1 pour les magonneries
chainées (section béton, section armatures...).

Il estégalementrappeléque les magonneriesnon armées ne sont pas utilisablespour les batimen ts nécessitant des dispositions
parasismiques.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Le procédé est commercialisé par le titulaire :
FABEMI QUALITE

ZI Le Pont Double

320, Route Nationale 7

FR 26290 DONZERE

www.fabemi.fr

2.1.2. Dénomination commerciale

Dénomination commerciale Distributeurs

. FABTHERM AIR 1.8 et PLANIBLOC :
FABEMI - VALENCE AGGLOS - ZI Les
Combeaux - 26500 BOURG LES VALENCE

. Blocs creux a 6 alvéoles B40 et B60 :
Toutes les usines FABEMI mentionnées
dans le §2.8.1.4

FABTHERM MIX

2.1.3. Mise sur le marché

En application du Réglement (UE) n°305/2011, les éléments de magonnerie en béton de granulats font I'objet d'une déclaration
des performances (DdP) établie par le fabricant surla base de la norme NF EN 771-3. Les produits conformes a cette DdP sont
identifiés par le marquage CE.

De méme, en application du Réglement (UE) n°305/2011, le mortier fait I'objet d'une déclaration des performances (DdP)
établie parle fabricantsurla base de la norme NFEN 998-2. Les produits conformesa cette DdP sontidentifiés par le marquage
CE.

2.1.4. Identification

Les blocs sont identifiables par :
e Le nom de l'usine productrice FABEMI ;
. La classe de résistance ;
e La date de fabrication.

Pour les blocs a joint mince (PLANIBLOC) de la partie courante des murs, le marquage normalisé de la marque NF (*'C" pour
blocs a coller) permet de différencier les blocs a coller des blocs a magonner. La marque "FABEMI'" est notée a I'encre sur 5%
des produits. Le numéro de I'usine “'FABEMI xx" est noté surau moins 5% des produits.

Pour les blocs a magonner, le numéro de |'usine 'FABEMI xx ‘' est noté sur au moins 5% des produits.

Pour les blocs FABTHERM AIR 1.8, la marque “'"FABEMI" est apposé sur 5% des blocs fabriqués. Le numéro de |'usine “'FABEMI
xx'" est noté sur au moins 5% des produits. Une housse identifiée FABTHERM recouvre toutes les palettes, et le *'C" pour blocs
a collerestbien présenta coté de la date de production. La classe de résistance L40 permetd'identifierla présence de gra nulats
Iégers dans le béton du bloc.

Le mortier-colle a joints minces utilisé pour I'exécution des joints doit disposer du marquage CE relatif a la norme NF EN 998-
2 etde la marque QB des mortiers de montage. Il devra étre compatible avec la classe d'absorption du bloc.

Un démonstrateur représentant la société FABEMI se déplace sur les chantiers pour accompagner tous nouveaux clients du
procédé.

Les numéros d'usine sont indiqués dans le paragraphe §2.8.1.4.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Le procédé FABTHERM MIX est un systéme de maconnerie mixte composée en partie courante de blocs en béton de granulats
courants rectifiés ou non et, pour la premiére et/ou derniére rangée du mur, de blocs FABTHERM AIR 1.8 en béton de granulats
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Iégers, rectifiés et dont les principales alvéoles sont remplies d'une mousse minérale isolante. Dans le cas ou les blocs en partie
courante ne sont pas rectifiés, ils sontassemblésa jointde mortierépaistraditionnel. Dansle cas ou les blocsen partie courante
sont rectifiés (PLANIBLOC), les blocs sont assemblés par des joints horizontaux minces obtenus avec un mortier-colle.

Seuls les blocs fabriqués dans les usines FABEMI citées dans le paragraphe §2.8.1.4 sont visés par le présent Avis Technique.

Les joints verticaux du procédé FABTHERM MIX en pose maconnée peuvent étre laisséssecs. Ces joints peuvent étre également
remplis pour reprendre des efforts de cisaillement importants notamment en zones sismiques 3 et 4.

Le procédé FABTHERM MIX en pose collée présente des joints verticaux a emboitement qui permettent un assemblage
totalement a sec. Ces joints peuvent étre également collés pour reprendre des efforts de cisaillement importants nomemment
en zones sismiques 3 et 4.

Dans le cas d'un mur de longueur inférieure ou égalea 1,20 m les joints verticaux doivent étre remplis ou encollés conformément
au §5.3.5duNF DTU 20.1 P1-1.

Les points singuliers, comme les coffrages des rives de plancher, sont traités soit par des produits en béton de granulats
courants ou légers ou par d'autres procédés sous Avis Technique.

Elévation N+1 | | [ |

| | | 1 rang FABTHERM AIR 1,8

Plamcher N+l - | I Planalle isolante &n rive |Riviherm.35X1L)
I | | | 1 rang FABTHERM AIR 1,8

Elévation M | | | | % rangs de blocs a
. | I | magonner ou & coller

| | | 1 rang FABTHERM AIR 1,8
Plancher N - | I Planelle isolante en rive |Rivtherm.a5xL)
[ | | | 1 rang FABTHERM AIR L&
Elévation N-1 | [ [ |

Figure 1: Principe du procédé FABTHERM MIX
2.2.2. Caractéristiques des composants

2.2.2.1. Montage FABTHERM MIX magonné

En montage macgonné, les blocs a choisir pour la partie courante du mur sont les blocs de granulats courants a magonner
standards a 6 alvéoles présentant un voile de pose, de classe de résistance B40 ou B60. IIs existent en hauteur de coordination
200 mm ou 250 mm.

Cesblocs sontconformes aux exigences des normes NFEN 771-3 et NF EN 771-3/CN, ils sonttitulaires de la marque NF « Blocs
en béton de granulats courants ou légers » en catégorie de tolérances dimensionnelles D1.

Tous les accessoires sont disponibles pour gérer sur chantier les points singuliers.

Les blocs de chainage vertical disposent d'un évidemment circulaire de diamétre supérieur ou égal a 15 cm, permettantla
réalisation de chainages verticaux en zones sismiques 3 et 4 (chainages verticaux d'angle, enfagade, et de part et d'autre des
ouvertures en zones sismiques).

Les dimensions de fabrication des différents produits sont résumées dans le tableau suivant :

Page 8 sur 33



DTA n° 16/24-805_V1

Gamme Type de Bloc Longueur (mm) Largeur (mm) Hauteur (mm)
Standard 494 200 190
andar s
190
Tableau 494 200
240
190
Coupe 494 200
240
Bloc creux 6 00 190
alvéoles B40 ou Angle 494
B60 240
190
Angle de coupe 494 200
240
Doubl | 494 200 190
ouble angle o
. 190
Angle variable 494 200
240

2.2.2.2. Montage FABTHERM MIX collé

Tableau 4 : Dimensions des blocs creux a 6 alvéoles

En montage collé, les blocs a choisir pour la partie courante du mur sont les blocs de la gamme PLANIBLOC, de classe de

résistance B50. Ils existent en hauteur de coordination 200 mm ou 250 mm.

Les dimensions de fabrication des différents produits sont résumées dans le tableau suivant :

Gamme Type de Bloc Longueur (mm) Largeur (mm) Hauteur (mm)

198

Standard 496 200
248
198

Tableau 496 200
248
198

Coupe 496 200
248
200 198

PLANIBLOC B50 Angle 496

248
198

Angle de coupe 496 200
248
Doubl | 496 200 198
ouble angle 248
198

Angle volet roulant 496 200
248

Tableau 5: Dimensions des PLANIBLOC

2.2.2.2.1. Bloc standard PLANIBLOC (Figure 2) :

Le bloc standard est un bloc rectifié classique creux a 6 alvéoles de granulats courants et disposant d'un voile de pose.
La description du procédé se trouve dans les schémas ci-dessous.
Les faces verticales d'about des blocs comportent des emboitements latéraux verticaux.

Les blocs PLANIBLOCS sont conformes aux exigences des normes NF EN 771-3 et NF EN 771-3/CN, ils sont titulaires de la
marque NF « Blocs en béton de granulats courants ou Iégers » en catégorie de tolérances dimensionnelles D4.
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Vue de dessous Vue de dessus

Figure 2: PLANIBLOC standard

2.2.2.2.2. Blocs accessoires PLANIBLOC

Bloc tableau PLANIBLOC (Figure 3)
Le bloc tableau est destiné a la réalisation des tableaux de baie avec positionnement de la menuiserie au nu intérieur du mur.

o fe

Figure 3: PLANIBLOC tableau
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Bloc de coupe PLANIBLOC (Figure 4)
Du fait de sa géométrie, ce blocfacilite la réalisation de coupes.

Figure 4: PLANIBLOC de coupe

Bloc de chainage vertical et bloc de chainage vertical de coupe (Figures 5 et 6), bloc double chain age vertical
(Figure 7) etbloc de chainage vertical spécial volet roulant (Figure 8)

Les blocs de chainage vertical disposent d'un évidemment circulaire de diametre supérieur ou égal a 15 cm, permettant la
réalisation de chainagesverticaux danstoutes les zones sismiques (chainages verticauxd'angle, en facade, etde partetd'autre
des ouvertures en zones sismiques).
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Figure 5: PLANIBLOC angle Figure 6: PLANIBLOC angle de coupe

Figure 7: PLANIBLOC double angle Figure 8 : PLANIBLOC angle voletroulant

Les dimensions de fabrication des différents produits sont résumées dans le tableau du paragraphe §2.2.2.2.

2.2.2.3. Bloc thermique pour correction de pont thermique : FABTHERM AIR 1.8

Que le mode de pose choisi soit maconné ou collé, le bloc utilisé pour le premieret/ou le dernier rang du mur est le bloc
FABTHERM AIR 1.8. Ce produit est sous Avis Technique n°16/19-772_V2 en cours de validité. Le type de pose du FABTHERM
AIR 1.8 dépend du type de pose de la partie courante, il peut donc se magonnerou se coller.

La gamme FABTHERM AIR 1.8 comporte les différents accessoires permettant la réalisation de tous les points singuliers des
magonneries.

2.2.2.3.1. Bloc standard FABTHERM AIR 1.8 (Figure 9)

Le bloc standard d'une hauteur 248 mm est constitué d'un bloc classique, creux a 8 alvéoles de granulats Iégers dont les deux
principales alvéoles sont remplies d'une mousse minérale isolante.

La description du procédé se trouve dans les schémas ci-dessous.
Les faces verticales d'about des blocs comportent des emboitements latéraux verticaux.

Les blocs FABTHERM AIR 1.8 sont conformes aux exigences des normes NF EN 771-3 et NFEN 771-3/CN, ils sont titulaires de
la marque NF « Blocs en béton de granulats courants ou légers » en catégorie de tolérances dimensionnelle s D4.

La résistance thermique d'une paroi de blocs standards FABTHERM AIR 1.8 est de 1,79 m2.K/W. Cette valeur fait I'objet d'une
certification NF Th.
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Figure 9 FABTHERM AIR 1.8 standard

2.2.2.3.2. Blocs accessoires FABTHERM AIR 1.8

Bloc tableau FABTHERM AIR 1.8 (Figure 10)
Le bloc tableau est destiné a la réalisation des tableaux de baie avec positionnement de la menuiserie au nu intérieur du mur.

Le bloc tableau posséde un about plat pour faciliter les retours d'angle.
155mm

-

248mm

Figure 10 : FABTHERM AIR 1.8 tableau
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Bloc de chainage vertical (Figure 11) et bloc double chainage vertical (Figure 12) FABTHERM AIR 1.8

Les blocs poteaux disposent d'un évidemment circulaire de diamétre supérieur ou égal a 15 cm, permettant la réalisation de
chalnages verticaux en zone sismique.

199mm 195mm
- -

248men 248mm
4594mm

Figure 11 : FABTHERM AIR 1.8 angle Figure 12 : FABTHERM AIR 1.8 double angle

Les dimensions de fabrication des différents produits sont résumées dans le tableau suivant :

Gamme Type de Bloc Longueur (mm) Largeur (mm) Hauteur (mm)
Standard 494 199 248
Tableau 494 199 248
FABTHERM
AIR 1.8
Angle 494 199 248
Double angle 494 199 248

Tableau 6: Dimensions des blocs FABTHERM AIR 1.8

2.2.2.4. Bloc de chainage horizontal

Le profilen U traditionnel de I'industriedu bloc bétonet conformeau NF DTU 20.1 permet la réalisationde chainages horizontaux
et la confection des linteaux.

1l est disponible en section de 15 cm d'épaisseur pour toutes les zones sismiques, en hauteur de coordination de 200 mm ou
250 mm, rectifié ou non.

2.2.2.5. Planelle

Les planelles sont des éléments servant de coffrage de rive de plancher.
Des planelles de différentes hauteurs sont disponibles afin de s'adapter aux différentes épaisseurs de planchers.

Les planelles isolantes de la gamme RIVTHERM.95 XL sous avis technique n®16/21-788_V1 en cours de validité peuvent étre
utilisées dans toutes les zones sismiques en France métropolitaine (zones 1 a 4). Elles permettent de limiter les ponts
thermiques et ainsi d'assurer une meilleure performance thermique a la construction.

Des planellestraditionnellesd'épaisseur5 cm en granulats courants ou en granulats Iégers par exemple la Rivtherm.25 peuvent
étre également choisies ainsi que toute autre planelle sous Avis Technique comme I'ISOPLANEL sous Avis Technique n®16/15-
706_V2 en cours de validité.

Le choix du type de planelle dépendra des exigences spécifiques du projet. C'est au bureau d'étude thermique de déterminer
la planelle adéquate en fonction de ses performances thermiques intrinséques et des objectifs de performances de ponts
thermiques a atteindre. Ce choix sera décrit dans I'étude thermique du projet concemné.
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2.2.2.6. Mortiers de montage

2.2.2.6.1. FABTHERM MIX en pose magonnée

Utiliser un mortier traditionnel ainsi que les techniques traditionnelles de montage.

2.2.2.6.2. FABTHERM MIX en pose collée (montage a joints horizontaux minces)

Le mortier-colle a joints minces utilisé pour I'exécution des joints doit disposer du marquage CE relatif a la norme NF EN 998-
2 etde la marque QB des mortiers de montage.
Le mortier de montage devra étre compatible avec la classe d'absorption du bloc.

Le rouleau applicateur des blocs PLANIBLOC permet d'étaler régulierement le mortier-colle des joints horizontaux, et des joints
verticaux en zones sismiques 3 et 4, y compris sur les blocs FABTHERM AIR 1.8 du rang en pied du mur.

Figure 13 : Rouleau pour PLANIBLOC

E

W‘ﬂr’&

e

Figure 14: Application du mortier-colle des joints horizontaux sur les blocs FABTHERM AIR 1.8

Dispositions de conception

2.3.1.

Résistances sous charges verticales

A I'état-limite ultime, la valeur de calcul de la charge verticale appliquée par métre de longueur de mur Ne(Obtenu suivant les
normes NF EN 1990 et 1991) doit étre inférieure ou égale a la valeur de calcul de la résistance aux charges verticales, Ngq

exprimée en MN/m et donnée par I'expression suivante :
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e frestla résistance caractéristique en compression de la magonnerie en MPa ;

e O estle coefficient de réduction pour tenir compte de I'élancement du mur, 'excentricité des charges verticales
appliquées et I'effet de fluage ;

e testl'épaisseur de la magonnerieen m ;
o vywestle coefficient partiel de sécurité surla résistance de la magonnerie.
Les valeurs de ® peuvent étre calculées de deux fagons :
1 - Méthode standard : Calcul suivant NF EN 1996-1-1, §6,1 ;
2 - Méthode simplifiée.
Si on respecte les prescriptions des régles NF EN 1996-3, §4.2 et les hypothéses ci-dessous :
e Elancementdes murs < 20 ;
e Portée duplancher<6m;
e Hauteur libre d'un étage < 3 m.
On peut utiliser les valeurs de @ ci-dessous (calculées suivant la méthode simplifiée NF EN 1996-3, §4.2.2.3) :

Epaisseur du mur t(m) 0,20

Murs intermédiaires ® centré 0,60

Murs servant d'appui en rive aux planchers ® excentré 0,55
Murs de niveau le plus élevé ® excentré 0,40

Pour les murs de batiments soumis a exigences réglementaires en matiére de résistance au feu, la charge verticale Negpondérée
par le coefficient de réduction nsdoit étre inférieure ou égale a la valeur de la charge maximale indiquée dans le Procés-Verbal

de classement. On prendra par défaut ns=0, 7. En outre, la hauteur maximale du mur est limitée a la valeur indiquée dans ce
Procés-Verbal.

2.3.2. Résistance sous charges latérales

Pour le calcul des murs soumis a des pressions hors plan les résistances caractéristiques en flexion sont données dans 'Annexe
Nationale AN.3 de la NF EN 1996-3 :

Pour les montages en pose magonnée :

e fu1=0,10 N/mm2 (résistance en flexion paralléle aux lits de pose) ;

o fu2=0,40 N/mm2 (résistance en flexion perpendiculaire aux lits de pose).
Pour les montages en pose collée :

e fu1=0,20 N/mm2 (résistance en flexion paralléle aux lits de pose) ;

e fue=0,30 N/mm2 (résistance en flexion perpendiculaire aux lits de pose).

2.3.3. Contreventement des maconneries chainées

Voir le cahier du CSTB N°3719 « Note d'information : Contreventement par murs en magonnerie de petits éléments ».

1- Le non-écrasement de la zone comprimée en pied de mur s'écrit :
Vea h
2 T+ oL,
—l-NEd-l < Y,
L(1-% M
Avec :

o Vg force horizontale appliquées au mur, exprimée en MN ;
e L, hett: respectivement longueur, hauteur et épaisseur du mur, exprimées en métres ;

e /. : longueur comprimée du mur (cf. § 6.2 de la norme NF EN 1996-1-1), exprimée en metres, est rappelé ci-apres
en fonction de la longueur du mur et du rapport Ves/(l.Nea) :
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Longueur du mur (m)
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5.00
0 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,2 1,00 1,57 2,23 2,95 4,00 5,00
Ved/(1-Nea) 0,4 0,67 0,96 1,34 1,81 3,03 4,43
0,6 0,58 0,78 1,01 1,29 2,07 3,17
0,8 0,53 0,69 0,87 1,07 1,59 2,33

Pour des valeurs du rapport Veq/(I.Neq) comprises entre deux lignes du tableau ci-dessus ou pour des longueurs du mur
comprises entre deux colonnes du tableau ci-dessus, il est possible de procéder a une interpolation linéaire pour en déduire la
valeur I a utiliser.

2- L'absence de rupture prématuré par cisaillement a I'interface éléments de magonnerie/joint horizontal, a vérifier en

utilisant le modeéle de cisaillement décritau § 6.2 de la norme NF EN 1996-1.1. La valeur de calcul de la force de cisaillement

appliquée Vedoit étre inférieure ou égale a la valeur de la résistance au cisaillement du mur, V.4, exprimée en MN et donnée
par l'expression suivante :

t L for Jeor

Veg = —+ YA~

rd Yu Z c Ye

Avec:
o fu : résistance caractéristique en cisaillement de la magonnerie, exprimée en MPa ;
e | estlalongueur de I'ouvrage de magonnerie entre chainages ;
e YA.estla somme des sections de béton des chainages ;
e fcx estla résistance caractéristique au cisaillement du béton ;
e ycestle coefficient partiel de sécurité relatif au béton.
La résistance caractéristique au cisaillement de la magonnerie, fi« , est prise égale a I'une des deux expressions suivantes :
e Pose a joints verticaux secs

Ngq
for =0,5fpk0 + 0,4.T < 0,045.f,
e Pose a joints verticaux remplis ou collés sur au moins 40% de |'épaisseur de la magonnerie :
N
fore = foro + 0,4.TEd < 0,065. f,

Avec :
- fuo : Résistance initiale au cisaillement, en MPa (Voir tableau du § 2.3.5) ;
- fp : Résistance moyenne en compression normalisée des éléments, en MPa (Voir tableau du § 2.3.5).

Dans le cas de murs montés a joints verticaux secs, le décalage des blocs d'une rangée sur I'autre doit étre proche de la demi-
I
.

‘2h .
longueur de ces derniers. De plus, la longueur minimale du panneau de contreventement doit étre égalea ~* , h étantla
hauteur du mur, et /, et hy étant respectivement la longueur et la hauteur de I'élément de magonnerie.

Les données essentielles nécessaires aux vérifications ci-avant sont récapitulées dans le tableaudu § 2.3.5.

2.3.4. Contreventement des maconneries non armées

Voir le cahier du CSTB N°3719 « Note d'information : Contreventement par murs en maconnerie de petits éléments », §1.3.2.1.
Le non-écrasement de la zone comprimée en pied de mur s'écrit :

2.Veg h +Neg. L fi

< Jk
lc.t.(l—%) Y
Avec:
e Vg = force horizontale appliquée en téte du mur ;
e Nes = force verticale appliquée a mi-longueur du mur ;
e |, h, t =longueur, hauteur et épaisseur du mur ;
e I. = longueur comprimée du mur telle que :
lc=§.l—3.h'VEd
2 Ngq

Les données essentielles aux vérifications sont récapitulées dans le tableau du §2.3.5.
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2.3.5. Données essentielles aux vérifications

FABTHERM MIX
. A . . fc de I'élément le plus faible du mur
Résistance caractéristique en compression de la magonnerie fk [MPa] considéré avec le montage correspondant
FABTHERM MIX a magonner B40 ou B60 f [MPa] H20 ou H25 2,76 MPa
FABTHERM MIX a coller B50 fk [MPa] H20 2,55 MPa - H25 2,73 MPa
0,30 MPa en pose collée
Résistance initiale au cisaillement fuko 0,20 MPa en pose magonnée
(Selon tableau 3,4 de la NFEN 1996-1-1)
Résistance caractéristique en cisaillement du béton fevk 0,45 MPa (béton C25/30)
Coefficient partiel de sécurité sur la résistance de la 25
magonnerie Ym !
- . s - . 1,5 pour actions durables ou transitoires et
Coefficient partiel de sécurité sur la résistance du béton Yc 1,3 pour actions sismiques
Module d'élasticité de la magonnerie E [MPa] = 1000 x fk

2.3.6. Prescriptions spécifiques au montage a joints minces

Du fait de la nécessité de disposer d'un nombre entier de rangées sur chaque hauteur d'ouvrage (mur, allege, ...), et du fait de
I'impossibilité de jouer sur I'épaisseur des joints aux fins de rattrapage, un calepinage préalable en hauteur des ouvrages est
indispensable et I'utilisation, dans la partie courante, de blocs de hauteur 200 ou 250, en facilite I'exécution.

2.3.7. Utilisation en zones sismiques

Les vérifications au contreventement sont a mener selon le modéle donné au §2.3.3 et §2.3.4 ci-avant, en considérant :
e Un coefficient de comportementqde 1,5 ;
e Un coefficient partiel de sécurité surla résistance de la magonnerie égala (2/3). yvsans étre inférieur a 1,5 ;

e Un coefficient partiel de sécurité sur la résistance de I'acier s égal a 1.
Les joints verticaux doivent étre encollés.

Seuls les blocs accessoires présentant un chainage pouvant englober un cercle de 15 cm peuvent étre utilisés. Conformément
ala norme NF EN 1998-1, §9.5.4, en zone sismique la section transversale des armatures longitudinales des chainages ne doit
pas étre inférieure a 300 mm2 ni représenter moins de 1% de la section transversale du chainage.

Il convient de placerles chainages verticaux si nécessaire a l'intérieur du mur pour que lI'espacement entre les chainages ne
dépasse pas 5 m (conformément a la norme NF EN 1998-1).

2.3.7.1. Maison individuelle

Joints verticaux collés ou laissés secs :

Dans le cas de petits batiments de type R+1+comble de formes régulieres définis dans le guide de construction parasismique
des maisons individuelles DHUP CPMI - EC8 - Zones 3-4, |'utilisation du procédé pour la réalisation de panneaux de
contreventement est admise enzones 1, 2, 3 et 4 moyennant le respect :

Des dispositions constructives données dans ce guide, notamment en ce qui concerne la réalisation des chainages horizontaux
et verticaux ;

De la longueur totale minimale des panneaux dans chaque direction, et de leur répartition dans le plan selon les prescriptions
du guide de construction parasismique des maisons individuelles DHUP CPMI-EC8- Zones 3-4.

2.4. Dispositions de mise en ceuvre

2.4.1. Principe général de pose

Il est rappelé que I'application du mortier-colle, choisi exclusivement parmi ceux indiqués au Dossier Technique, doit étre
effectuée a I'aide d'un rouleau spécialement prévu a cet effet de maniére a assurer un calibrage aussi régulier que possible de
la couche de mortier. La pose est proscrite sur supports gelés ou gorgés d'eau.

La technique nécessitant de poser le premier rang sur une assise bien plane et de niveau, la planéité et I'horizontalité sont a
vérifier sur la périphérie de I'ouvrage (ou sur une partie de I'ouvrage délimitée par des joints de fractionnement) aux moyens
d'instruments dont la précision de mesure est compatible avec celle de I'ouvrage a réaliser.

Les dispositions constructives des macgonneries chainées correspondent a celles de la norme NF EN 1996 -1-1. Les dispositions
constructives des magonneries non armées correspondent a celles prévues parle NF DTU 20.1 pour les magonneries chainées
(section béton, section armatures...).

Les points singuliers de I'ouvrage (angles, linteau, baies) doivent étre réalisés a I'aide des blocs spéciaux.

Lors de la mise en ceuvre d'un plancher préfabriqué, celui-ci doit étre étayé conformément aux préconisations du fabricant du
plancher.

Page 18 sur 33



DTA n° 16/24-805_V1

2.4.1.1. Outillage

L'outillage nécessaire a la bonne mise en ceuvre des blocs creux a maconner, des PLANIBLOC et des blocs FABTHERM AIR 1.8
comprend les outils traditionnels du macon (regle, niveau, maillet caoutchouc, truelle, niveau laser, fil a plo mb, cordeau) mais
aussi des outils nécessaires a la préparation et a la mise en ceuvre du mortier-colle dans le cas d'un montage collé, a savoir :

e Malaxeur a mortier ;
e Rouleau applicateur ;
e Llaser.
Afin de faciliter les découpes des blocs, une scie sur table ou une tronconneuse a disque de diamétre adapté est nécessaire.

2.4.1.2. Préparation du support et réalisation du premier rang

Conformément au NF DTU 20.1, avant le démarrage de la pose du premier rang, il convient de vérifier la présence et la
conformité des armatures en attente, afin de bien assurer I'ancrage des chainages verticaux aux fondations.

L'assise du premier rang est réalisée sur une arase de mortier frais traditionnel conformément au NF DTU 20.1. Dans le cas
d'un montage collé, un soin tout particulier doit étre apporté a la réalisation de cette couche d'arase car elle conditionne la
bonne mise en ceuvre de I'ouvrage. Dans le cas d'une pose sur une surface trés soignée (tolérance inférieure a 2 mm sous la
regle de 2 m), la pose du premier rang peut étre collée.

A l'aide du niveau laser, le point le plus haut de la dalle est repéré.

Une arase hydrofugée peut servir de coupure de capillarité. En zones sismiques, les bandes de coupure de capillarité étant
interdites, une arase hydrofugée est particulierement adaptée.

Débuter le premier rang en commengant par un bloc de chainage vertical. Ajuster le niveau dans les 2 sens du bloc a I'aide du
maillet en caoutchouc. Encoller la surface latérale du bloc de chainage vertical et mettre en place les blocs standards en les
serrant les uns contre les autres. Il est a noter que tous les blocs rectifiés sont livrés dans le sens de pose.

2.4.1.3. Montage en partie courante

Cas particulier du montage collé
Les blocs PLANIBLOC sont mis en ceuvre manuellement, sans outil de manutention spécifique.

Aprés la pose du premierrang au mortier traditionnel, les autresrangs sont posésau mortier-colle a I'aide du rouleauapplicateur
(Figure 13).

Le mortier-colle utilisé pour I'exécution des joints doit disposer du marquage CE relatif a la norme NF EN 998-2 et de la
marque QB des mortiers de montage et devra étre compatible avec la classe d'absorption du bloc.

Le gachage du mortier-colle est réalisé a I'aide d'un malaxeur a mortier. Utiliser un seau permettant de préparer un sac entier
de mortier-colle en tenant compte de I'eau a rajouter. Les dosages en eau sont indiqués sur les sacs de mortier-colle.

Aprés avoir dépoussiéré la surface des blocs, le mortier-colle est déposé sur les blocs a I'aide du rouleau applicateur adapté,
propre eten bon état. Le rouleau permetde déposer trois cordons continusetréguliers de fagon a obtenirun jointfini de I'ordre
de 1 a2 mm d'épaisseur.

Cas particulier du montage magonné
Les rangs de blocs FABTHERM AIR 1.8 sont a magonner, comme la partie courante du mur.

2.4.1.4. Traitementdes joints horizontaux

Dans le cas de joints verticaux non remplis, voici, présenté ci-dessous, les différentes configurations possibles :

Légende:
leint horizontal - leint horizontal -
Montage magonne Montage colle
loint vertical - loint vertical -
Montage maconne Montage collé
FAETHERM Bloc de correction de pont
RIEEIES thermique FABTHERM AIR 1,8
BIL Crx. 6 alr. Bloc Creux & alveoles B40 ou
B40 ocu BGD BE0 FABEMI FLANIELOC PLAMIBLOC B5D
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Bloc de correction de pont thermigue en téte et en pied de mur

Montage magonneé

Montage a joint mince

FABETHERM AIR
1.8

FABTHERM AIR
1.8

FAB.
AlR 1.8

—
[:18
Crx. &
alw.
——

Bl Crx. & alr.
B40 ou B0

Bl Crx. & alr.
B40 ou B0

Bl Crx. & alr.
B40 on B0

Bl Crx. & alr.
B40 ou B0

Crx. &

[
Bl
Crx. &

Bl Crx. & alr.
E40 on BED

Bl Crx. & alr.
E40 on BED

Bl. Crx. & alr.
Bd0 ou BGO

Bl. Crx. & alr.
B0 ou BGO

Crx. &

[
Bl
Crx. &

Bl. Crx. & alr.
BdD0 ou BGO

Bl. Crx. & alr.
BdD0 ou BGO

Bl. Crx. & alr.
B40 ou B&D

Bl. Crx. & alr.
B40 on B&D

Crx. &

—
Bl

Crx. &
aly.

—

Bl Crx. & alr.
E40 ou BGD

Bl Crx. & alr.
E40 ou BGD

Bl Crx. & alr.
B40 ou B0

Bl Crx. & alr.
B4D ou B&D

Crx. &

e
[:18

Crx. &
alw.

—

Bl Crx. & alr.
B40 ou B0

Bl Crx. & alr.
B40 ou B0

FAETHERM AIR
1.8

FABETHERM AIR
1.8

FAE.
AlIR 1.8

FAETHERM AIR | FAETHERM AIR| FAE.
18 18 AIR 1,8
PI;:‘:(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIBLOC PLANIBLOC p;:‘:(':'
p;:‘:t':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIBLOC PLANIBLOC p;::(':'
PI;:‘:[':' PLANIELOC PLANIELOC
PLANIELOC PLANIELOC PI;:‘:[':'
PI;':‘:[':' PLANIELOC PLANIELOC
PLANIBLOC PLANIBLOC PI;:‘:[':'
PI;:‘:(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
FAETHERM AIR | FAETHERM AIR| FAE.
18 18 AIR 1,8

Bloc de correction de pont thermigue en téte de mur

Montage magonné

Montage 3 joint mince

FABTHERM AIR | FAETHERM AIR| FABE.
1.8 1.8 AlIR 1.8
[
Bl
Crz. & Bl. Crx. & alr. Bl. Crx. & alr.
I- B40 ou BG0 B40 ou BG0
- Bl
Bl. Crx. & alr. Bl. Crx. & alr. Crx '5
B4D ou BG0 B40 ou BG0 I-
- alr_
Crx '5 Bl Crz. & alr. Bl Crz. & alr.
|- B4D ou BG0 B4D ou BG0
= Bl
Bl Crx. & alr. BL Grz 6 alr. | = '5
BAD ou B0 B4D ou B0 |-
- alr.
Crx '5 Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr.
|- BdD ouw B0 BdD ouw B0
- Bl
Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr. Crx '5
B40 ou B&D B40 ou B&D |-
- alr.
Crx -ﬁ Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr.
|- B40 ou B&D B40 ou B&D
== Bl
Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr. Crx -ﬁ
B40 ou BG0 B40 ou BG0 |-
- alr.
Crx '5 Bl. Crx. & alr. Bl. Crx. & alr.
I- B40 ou BG0 B40 ou BG0
- Bl
Bl. Crx. & alr. Bl. Crx. & alr. Crx '5
B4D ou BG0 B40 ou BG0 I-
alr_

FAETHERM AIR | FAETHERM AIR| FAE.

18 18 AIR 1,8
p;::(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIELOC PLANIELOC PI;:‘:[':'
PI;:‘:[':' PLANIELOC PLANIELOC
PLANIELOC PLANIELOC PI;':‘:[':'
PI;:‘:[':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIBLOC PLANIBLOC PI;:‘:(':'
p;:‘:(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIBLOC PLANIBLOC p;:‘:t':'
p;::(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIELOC PLANIELOC PI;:‘:[':'

Page 20 sur 33



DTA n° 16/24-805_V1

Bloc de correction de pont thermigque en pied de mur

| Montage magonné |

Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr. [:rB::LB
BdD ouw B0 BdD ouw B0 |-
- alr.

Crx '5 Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr.

|- B40 ou B&D B40 ou B&D
== Bl

Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr. Crx -ﬁ
B40 ou B&D B40 ou B&D |-
- alr.

Crx -ﬁ Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr.

|- B40 ou BG0 B40 ou BG0
- Bl

Bl. Crx. & alr. Bl. Crx. & alr. Crx '5
B40 ou BG0 B40 ou BG0 I-
- alr.

Crx '5 Bl. Crx. & alr. Bl. Crx. & alr.

I- B40 ou BG0 B40 ou BG0
= Bl

Bl Crz. & alr. Bl Crz. 6 alr. | o = '5
BAD ou BGO B4D ou BG0 |-
- alr.

Crx '5 Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr.

|- B4D ou B0 B4D ou B0
- Bl

Bl Crx. & alr. BL Crz_ 6alr. | = '5
BdD ouw B0 BdD ouw B0 |-
- alr.

Crx '5 Bl Crx. & alr. Bl Crx. & alr.

|- B40 ou B&D B40 ou B&D
alv.
FABTHERM AIR | FAETHERM AIR| FABE.
1.8 1.8 AlR 1.8

Montage a joint mince

PLANIBLOC PLANIBLOC PI;:‘:[':'
PI;:‘:(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIBLOC PLANIBLOC p;:‘:(':'
p;:‘:t':' PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANIBLOC PLANIBLOC p;::(':'
PI;:‘:[':' PLANIELOC PLANIELOC
PLANIELOC PLANIELOC PI;:‘:[':'
PI;':‘:[':' PLANIELOC PLANIELOC
PLANIBLOC PLANIBLOC PI;:‘:[':'
PI;:‘:(':' PLANIBLOC PLANIBLOC
FAETHERM AIR | FAETHERM AIR| FAE.

18 18 AIR 1,8

Dans le cas de joints verticaux remplis, voici, présenté ci-dessous, les différentes configurations possibles :

| Bloc de correction de pont thermigue en téte et en pied de mur |

Montage magonneé

Montage a joint mince |

FABTHERM AR FABTHERM AR

1.8

FAB.,
AR 1,8

Bl
Crx. &
aly.

Bl Crx. & alr.
D40 on BED

Bl Crx. & alr.
B40 ow BED

Bl Crx. & alv.

B&0 B40 ouw

Bl Crx. & alv.

[

|

Bl Crx. & alv.
BA0 ou BED

Bl Crx.
B40 ou

L
=
!

Bl Crx. & alv.

Bl Crx. & alw.

ﬂE

7
>

Bl Crx. & alv.
B40 ou BED

Bl Crx.
B40 ou

Lyl
~
!

Bl Crx. & als.

Bl Crx. & alv.

ﬂE

g
-

F .

Bl Crx. & alv.
E40 ow BGD

Bl Crx. & alv.
B40 ou B&D

Bl Crx. & alv.

Bl Crx. & alv.

BI1.
Crx.

Bl. Crx. & ale.
D40 o BED

Bl Crx. & alr.
B40 ow BED

1,8

FABTHERM AR FABTHERM AR FAB.

AR 1,8

FABTHERM AIR FABTHERM AIR FARB,
- 16 AIR 1,8
B AR | PLAMIBLOC | PLAWIBLOC
PLAMIBLOC | PLAMBLOC | TR
ANy | PLAMIBLOC | PLAMIBLOG
PLANMIELOC | PLAMIBLOC p::[:'
Poe | PLAMIBLOC | PLAMIBLOC
PLAMIELOC | PLAMIBLOC P;:é'
'::';(:' PLAMIBLOC FLANIBLOC
pLamiBloc | pramisloc | TN
P;:n"'c" PLANIELOC | PLAMIBLOC
FABTHERM AlR | FABTHERM AIR| FAB,
o 6 AIR 1,8
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| Bloc de correction de pont thermigue en téte de mur |

| Montage magonné | | Montage 3 joint mince |
FABTHERM AIR FABTHERM AR FAB.
1.8 1.8 AlIR 1.8
PLANI-
BLOC PFLANIBLOC PLANIELOC
PLANI-
PLANIBLOC PFLANIBLOC BLOC
PLANI- | p)amiBLOE | PLAMIBLOC
PLANI-
PLANIBLOC PLANIBLOC BLOG
PLANS- FLANIBLOC PLANIBLOC
PLANI-
PLANMIBLOC PLANIBLOC BLOC
PLARNI-
BLOC FLANIBLOC PLANIBLOC
PLANI-
PLANIEBLOC PFLANIBLOC BLOC
P;.HD-G_ PLANIEBLOC PLANIBLOC
PLANI-
PLANIBLOC | PLAMIBLOC | Lo
| Bloc de correction de pont thermique en pied de mur |
| Montage magonné ] | Montage a joint mince |
PLANI-
PLAMIBLOC | PLAMIBLOC | C 0
PLANI-
BLOC PLANIBLOC PFLANIBLOC
PLANI-
PFLANIBLOC PLARIBLOC [
PLANI-
BLOC PLANIBLOC PLANIBLOC
PLANI-
PLANIBLOC PLANIBLOC BLOC
PLANI-
Bioc | PLAMIBLOC | PLAMIBLOC
PLANI-
PLANIBLOC PLANIBLOC BLOC
PLANMI-
BLOC PLANIELOC FLANIBLOC
PLANI-
PLAMIBLOC | PLAMIBLOC | U0
PLAMI-
PLANIBLOC PLAMIBLOC
FABTHERM AIR FABTHERM AIR FAEB. FABTHERM AR FABTHERM AIR| FAB.
1.8 1.8 AR 1.8

2.4.1.5. Réalisation des joints verticaux

Les joints verticaux sont soit laissés secs soit remplis. Leur épaisseur est comprise entre 1 et 3 mm.
Si les joints verticaux sont remplis, ils le sont impérativement a I'avancement.
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Pour faciliter I'encollage des joints verticaux, plusieurs blocs peuvent étre positionnés verticalement avant pose afin d'appliquer
directement la colle a I'aide du rouleau applicateur. Les chants verticaux des blocs sont collés sur une surface de plus de 40%
de la surface totale verticale du bloc et sont donc considérés comme remplis au sens de la norme NF EN 1996-1-1.

Dans le cas de petites sections a combler (entre 3 mm et 5 cm), il est préférable de ne pas réaliser de coupes de trop petite
taille et de boucher simplement I'espace a I'aide d'un mortier performanciel adapté.

Dans le cas de sections a combler supérieuresa 5 cm, la découpe des blocs dans la hauteur est réalisée avec une scie sur table
ou une trongonneuse a disque de diamétre adapté.

2.4.2. Réalisation des points singuliers

Les points singuliers de I'ouvrage (angles, linteaux, baies) doivent étre réalisés a I'aide des blocs spéciaux.

2.4.2.1. Réalisation desangles

Les blocs de chainage vertical disposent d'une alvéole circulaire de diamétre 15 cm qui permet la réalisation des chainages
verticaux dans toutes les zones sismiques et au droit des ouvertures en zones sismiques 3 et 4.

La réalisation des chainages verticaux est illustrée par la Figure 21.

2.4.2.2. Réalisation des chainages horizontaux

L'utilisation des planelles traditionnelles de 5 cm d'épaisseur permet de respecter les 15 cm d'épaisseur de béton armé et ainsi
répondre aux régles parasismiques. La hauteur des planelles est a choisir en fonction de I'épaisseur des planchers.

Les planelles isolantes RIVTHERM.95 XL sous Avis Technique n®16/21-788 en cours de validité peuvent étre utilisées en zones
sismiques 3 et 4. Elles permettent de limiter les ponts thermiques et ainsi d'assurer une meilleure performance thermique a la
construction.

Le chainage en téte de mur peut étre réalisé avec un bloc de chainage en U. Pour les zones sismiques 3 et 4, il est utilisé un
bloc en U avec 15 cm de réservation.

Lors de la mise en ceuvre d'un plancher préfabriqué, celui-ci doit étre posé selon le plan de préconisation de pose du fabricant.

2.4.2.3. Réalisation des pignons

Le chainage en téte de mur est réalisé soit avec un bloc de chainage en U soit avec du béton armé coffré conformément au
NF DTU 20.1. Pour les zones sismiques 3 et 4, il est utilisé un bloc en U avec 15 cm de réservation.

La réalisation des pignons est illustrée par la Figure 22.

2.4.2.4. Jonctions entre murs de fagade et murs de refend (Figures 14 et 15)

Plusieurs cas sont possibles dans le traitement de la jonction fagade-refend :

e Enzonessismiques 1 et 2 ou dans le cas de murs non contreventant, par montage juxtaposé du refend et en
laissant un espace dans lequel on disposera un isolant intérieur (Figure 14) ;

e Lorsqu'un contreventement est nécessaire notamment en zones sismiques 3 et 4, une jonction par harpage est
préférable car elle augmente la rigidité des murs au contreventement. I| est toutefois possible de juxtaposer les deux
murs mais dans ce cas il faut remplacer la liaison par harpage par une autre liaison telle que celle décrite en
Figure 15 qui consiste a créer un chainage vertical dansle mur de refend et assurer une liaison efficace entre le
chainage horizontal du mur de refend et le chainage horizontal du mur de fagade.

e  Utilisation de boites d'attente pour armatures a béton a déplier dans le chainage vertical du bloc d'angle de type
Stabox ou autre procédé certifié NF AFCAB.

Bloc FASTHERM ECO

E—— |
F s o i o il o
e o ‘f } smmmy | -
Mur Redendd
ef) danerts G magoonene ou béton arme

Figure 15 : Jonction par juxtaposition d'un mur de refend a un mur de facade non contreventant en zones
sismiques 1 et 2
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Mur Fagade —,

P

Figure 16 : Jonction par juxtaposition d'un mur de refend a un mur de facade toutes zones sismiques

2.4.2.5. Réalisation des ouvertures

2.4.2.5.1. Réalisation des tableaux de baies

Les tableaux de baies sont réalisés en utilisant les blocs accessoires tableau.

Pour les zones sismiques, il faut se référerau paragraphe § 2.4.2.1 ci-dessus pour la réalisation des chainages verticaux de
part et d'autre des ouvertures.
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Mise en place
d'un U de chainage

ou d'un linteau
ou dessus de l'ouverture

Figure 17 : Réalisation des tableaux de baies

2.4.2.5.2. Réalisation des linteaux

Les linteaux peuvent étreréalisés soita I'aide de blocsaccessoires en U conformémentau NF DTU 20.1, de linteaux préfabriqués
ou de linteaux réalisés sur site. Le cas particulier des coffres de volets roulants ne dispense en aucun cas de la réalisation de
linteaux. Dansle cas de linteaux en béton coulé en place, prévoir un renfort d'enduit dans cette zone.

2.4.2.5.3. Réalisation des appuis de fenétre

Les caractéristiques géométriques de I'appui ainsi que sa mise en ceuvre doivent respecter les spécifications du NF DTU 20.1.
L'étanchéité des menuiseries est réalisée conformément au NF DTU 36.5.

Mise en place

d'un U de chainage

ou d'un intea

ou dessus de l'ouverture

Figure 18 : Réalisation des appuis de fenétre

2.4.2.5.4. Mise en ceuvre de la toile

Lors de la réalisation de coffrages horizontaux (appuis de fenétre, arase, abouts de plancher...) les alvéoles débouchantes des
produits sont obturées avecde la toile prévue a cet effet. Cette derniére est mise en ceuvre par marouflage dans le mortier-
colle préalablement déposé sur les blocs.
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2.4.3. Etanchéité a I'air du batiment

L'étanchéité a I'air des magonneries est normalement assurée si au moins I'une des deux faces du produit est enduite (platre
ou enduit hydraulique).

2.4.4. Condensation dans les parois

Les blocs FABTHERM AIR 1.8 ont fait I'objet d'une étude du comportement hygrothermique, évaluation des risques de
condensation et de développement fongique, réalisé parle CSTB PV n°26079172-1 et n°26079172/B.

2.4.5. Murs de soubassements

Le procédé FABTHERM MIX peut étre destiné a la réalisation des murs enterrés ou de soubassement de type 1, 2 ou 3 selon le
NF DTU 20.1 P3.

En catégorie 3, ces murs doivent étre enduits sur leurs faces en contact avecle sol.

En catégorie 2, ces murs doivent étre revétus, sur leur face extérieure, d'un enduit d'imperméabilisation conforme aux
spécifications de la NF DTU 26.1 puis deux couches d'un enduit d'imprégnation a froid (EIF) a base de bitume.

En catégorie 1, ces murs doivent étre étanchés commedécritdansle NFDTU 20.1 P3 au paragraphe5.2.3. Ils doivent recevoir,
sur leur face externe, un enduit de dressement sur lequel est mis en ceuvre un revétement d'étanchéité défini dans un Avis
Technique en cours de validité et adapté a cette application. Ce revétement doit étre protégé par un dispositif tel que nappes
a excroissance, murs en éléments creux, géotextiles, panneaux isolants.

2.4.6. Mode de fixation d'objets lourds

Les techniques utilisées avec des maconneries de blocs traditionnels peuvent étre utilisées. Les gonds des volets battants sont
scellés au mortier traditionnel.Il estimportantd'adapter le diamétre du foret, la vitesse de rotation et la puissance de p ercussion
de la perceuse au matériau et au type de cheville utilisé.

2.4.7. Protection collective

Lorsque le chantier n'est pas muni de garde-corps permanents, des protections collectives temporaires doivent étre installées
a sa périphérie avant les interventions (article R. 4323-58 du Code du travail) : garde-corps provisoires ou dispositifs de recueil
souples. La mise en place de ces protections collectives peut étre réalisée soit sans fixation a la magonnerie, soit en percant
sans percussion le bloc (hors des joints horizontaux ou verticaux) pour la mise en place des supports métalliques. Ces demniers
doivent étre munis de platines de répartition afin de ne pas poinconner le bloc. Les pergages sont ensuite rebouchés a I'aide de
mortier performanciel adapté.

2.4.8. Réservations

Les réservations sont réalisées conformément a la norme NF EN 1996-1-1 « Calcul des ouvrages en magonnerie », article 8.6
« Saignées et réservations au niveau des murs ».

Plus particulierement, on veillera a respecter les dimensions maximales des réservations admises sans réduction de résistance
aux charges. Les réservations sont réalisées avant application de I'enduit.

La réalisation des saignées n'est pas visée par le présent Avis Technique.
2.4.9. Revétements intérieurs et extérieurs

2.4.9.1. Revétements extérieurs

Dans le cas d'une isolation par l'intérieur, enduit d'imperméabilisation monocouche OC1-0C2 ou enduit GP de classe CS III
maximale au sens du NF DTU 26.1.

La réalisation des enduits doit étre effectuée conformément aux prescriptions des normes NF DTU 20.1 et NF DTU 26.1. Une
bande d'armature de renfort d'enduit débordant de 15 cm au-dessus du premier rang de blocs de la partie courante au-dessus
du plancher et de 15 cm au-dessous du deuxiéme joint de la magonnerie sous-jacente sera positionnée a tous les niveaux. Ce
treillis a pour fonction d'armer I'enduit ; Il doit donc étre incorporé par marouflage dans la premiére couche d'enduit (ou
premiére passe pour un enduit monocouche) conformément au NF DTU 26.1.
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3 -~ Maconnerie
p / partie courante
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Figure 19 : Renforcement d'enduit

Dans le cas d'une isolation parI'extérieur, tout systéme d'isolation thermique par I'extérieur ayant fait I'objet d'une Evaluation
Technique Européenne et d'un DTA visant un support en magonnerie de blocs en béton de granulats courants peut étre utilisé.

2.4.9.2. Revétementsintérieurs

Dans le cas d'une isolation par l'intérieur, complexe de doublage plaque de platre-isolant ou doublage isolé sur ossature
métallique.

Dans le cas d'une isolation par I'extérieur, enduit traditionnel au platre projeté, plaques de platre sur ossature simple, enduits
monocouche OC (OC1-0OC2-0C3) ou GP de classe CS IV ausensde la norme NF EN 998-1 et du NFDTU 26.1.

2.4.10. Dispositions parasismiques

Le procédé FABTHERM MIX peut étre utilisé dans des ouvrages nécessitant des dispositions parasismiques.

Dans le cas de la pose magonnée, les poches a jointsontremplies avec le mortier traditionnel utilisé pour les joints horizontaux.
Les joints verticaux sont encollés a l'aide du mortier-colle a joints minces utilisé pour les joints horizontaux dansle cas de la
pose collée.

En zones sismiques 3 et 4, pour la réalisation des chainages horizontaux et verticaux, il convient de respecter les dispositions
décrites au paragraphe § 2.4.2 du présent document.

2.5. Maintien en service du produit ou procédé

Les matériaux constitutifs du mur ne posent pas de probleme de durabilité intrinseque. La durabilité des
parements intérieurs en plaques de platre peut étre estimée similaire a celle des parements identiques
appliqués sur supports traditionnels.

Sous réserve d'un strict respect d'un délai minimal de livraison des blocs FABTHERM AIR 1.8 de 14 jours et des
blocs FABEMI de granulats traditionnels de 7 jours, la durabilité des magonneries FABTHERM MIX est
équivalente a celle des magonneries traditionnelles en blocs de béton de méme nature.

2.6. Traitement en fin de vie

Le traitement en fin de vie peut étre assimilé a celui de produits traditionnels.
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2.7. Assistance technique

Le groupe FABEMI apporte des renseignements, de la documentation, une formation et une assistance ada ptée aux entreprises
qui découvrent le procédé.

2.8. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.8.1. Blocs a magonner

La fabrication des blocs a magonner fait appel aux techniques classiques et traditionnelles des blocs de granulats courants de
I'industrie du béton. Elle fait I'objet d'un autocontrole suivi par le CERIB dans le cadre de la marque NF « blocs en béton de
granulats courants ou Iégers ».

2.8.1.1. Tolérances dimensionnelles

Les tolérances dimensionnelles des blocs doivent répondre aux spécifications des normes NF EN 771-3 et NF EN 771-3/CN
« Spécifications pour éléments de magonnerie ; partie 3 : Eléments de magonnerie en béton de granulats courants et |égers »,
correspondant a la catégorie de tolérances D1 des blocs a enduire a magonner : +3 /-5 mm.

2.8.1.2. Résistance a la compression

La résistance a la compression des blocs doit correspondre a la classe de résistance minimale B40 au sens de la norme
NF EN 771-3/CN.

2.8.1.3. Variations dimensionnelles

Les variations dimensionnelles, mesurées selon la NF EN 772-14 doivent étre inférieures a 0,45 mm/m.

2.8.1.4. Marquage des produits

Les produits sont marqués par jet d'encre a la fréquence de 5% par unité de conditionnement. Le marquage comprend
I'identification de I'usine productrice, le logo CE et celuide la marque NF, la date et I'heure de fabrication, la classe de résistance
etle'S" pour la pose en zone sismique.

Les usines productrices des blocs sont toutes les usines FABEMI :

FABEMI - DONZERE AGGLOS - ZI Le Pont Double — 26290 DONZERE [n° FABEMI 00]

FABEMI - VALENCE AGGLOS - ZI Les Combeaux — 26500 BOURG LES VALENCE [n° FABEMI01]
FABEMI - SCCAT - 2, rue de la Poste - 30720 RIBAUTE LES TAVERNES [n° FABEMI 02]

FABEMI - LYON AGGLOS - ZI La Petite Craz - 69720 SAINT LAURENT DE MURE [n° FABEMI09]
FABEMI PROVENCE - LA SEYNE - ZI Du Camp Laurent — 83500 LA SEYNE SUR MER [n° FABEMI 12]
FABEMI PROVENCE - VITROLLES - Route départementale 9 - 13127 VITROLLES [n° FABEMI 14]
FABEMI PROVENCE - LA GARDE - ZI Toulon Est - 83070 LA GARDE [n° FABEMI 16]

FABEMI PROVENCE - LA TRINITE - ZI Fuon Santa — 06340 LA TRINITE [n° FABEMI 17]

FABEMI BOURGOGNE - Rue du Port - 52190 VILLEGUSIEN LE LAC [n° FABEMI 22]

FABEMI ILE DE France - Route de Marsangis — 51260 ALLEMANCHE LAUNAY ET SOYER [n° FABEMI 25]
FABEMI - SOTRACO - ZA de la Forét - 45210 FONTENAY SUR LOING [n°® FABEMI 32]

FABEMI - SOBEMO - 19, Route de Paris — 10400 NOGENT SUR SEINE [n° FABEMI 23]

2.8.2. Blocs PLANIBLOC

2.8.2.1. Fabrication des blocs

La fabrication des blocs PLANIBLOC fait appel aux mémes techniques classiques et traditionnelles des blocs de granulats
courants de l'industrie du béton. Elle fait I'objet d'un autocontrole suivi par le CERIB dans le cadre de la marque NF « blocs en
béton de granulats courants ou légers ».

Le cycle de production des blocs est le suivant :
e Réception des matiéres premiéres ;
e Mélange des constituants dans le malaxeur de I'usine ;
e Fabrication desblocs;
e Durcissement des blocs ;
e Rectification;
e Palettisation et houssage ;
e Stockage sur parc ;
e Livraison desblocsdansle sensde pose.
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2.8.2.2. Tolérances dimensionnelles

Les tolérances dimensionnelles des blocs doivent répondre aux spécifications des normes NF EN 771-3 et NF EN 771-3/CN
« Spécifications pour éléments de magonnerie ; partie 3 : Eléments de magonnerie en béton de granulats courants et Iégers »,
correspondant a la catégorie de tolérances D4 des blocs a enduire a coller : £1 mm.

2.8.2.3. Résistance a la compression

La résistance a la compression des blocs PLANIBLOC doit correspondre a la classe de résistance minimale B50 au sens de la
norme NF EN 771-3/CN.

2.8.2.4. Variations dimensionnelles

Les variations dimensionnelles, mesurées selon la NF EN 772-14 doivent étre inférieuresa 0,45 mm/m.

2.8.2.5. Marquage des produits

Les produits sont marqués par jet d'encre a la fréquence de 5% par unité de conditionnement. Le marquage comprend
I'identification de I'usine productrice, le logo CE et celuide la marque NF, la date et I'heure de fabrication, la classede résistance
etle'S" pour la pose en zone sismique.

L'usine productrice des blocs est I'usine de FABEMI - VALENCE AGGLOS - ZI Les Combeaux — 26500 BOURG LES VALENCE
2.8.3. Blocs FABTHERM AIR 1.8

2.8.3.1. Fabrication des blocs

La fabrication des blocsFABTHERM AIR 1.8 faitappel aux mémes techniques classiques et traditionnelles des blocs de granulats
courants de I'industrie du béton. Elle fait I'objet d'un autocontrdle suivi par le CERIB dans le cadre de la marque NF « blocs en
béton de granulats courants ou légers ».

Le cycle de production des blocs est le suivant :
e Réception des matiéres premiéres ;
e Mélange des constituants dans le malaxeur de I'usine ;
e Fabrication desblocs;
e Durcissement des blocs ;
e Injection de la mousse minérale isolante ;
. Durcissement de la mousse minérale isolante ;
e Rectification;
e Palettisation et houssage ;
e  Stockage sur parc ;
e Livraison desblocs dansle sens de pose.

2.8.3.2. Tolérances dimensionnelles
Les tolérances dimensionnelles des blocs doivent répondre aux spécifications des normes NF EN 771-3 et NF EN 771-3/CN

« Spécifications pour éléments de magonnerie ; partie 3 : Eléments de magonnerie en béton de granulats courants et Iégers »,
correspondant a la catégorie de tolérances D4 des blocs a enduire a coller : £1 mm.

2.8.3.3. Résistance a la compression

La résistance a la compression des blocs FABTHERM AIR 1.8 doitcorrespondre a la classede résistance L40 au sens de la norme
NF EN 771-3/CN. La résistance caractéristique a la compression du mur est fx = 3,24 MPa.

2.8.3.4. Masse volumique séche du béton des blocs

La masse volumique séche du béton des blocs FABTHERM AIR 1.8, mesurée selon la norme NF EN 772-13, doit étre inférieure
ou égale a 1134 kg/m3.

2.8.3.5. Variations dimensionnelles

Les variations dimensionnelles, mesurées selon la NF EN 772-14 doivent étre inférieuresa 0,45 mm/m.

2.8.3.6. Marquage des produits

Les produits sont marqués par jet d'encre a la fréquence de 5% par unité de conditionnement. Le marquage comprend

I'identification de l'usine productrice, le logo CE et celui de la marque NF Th, la date et I'heure de fabrication, la classe de
résistance etle "'S'" pourla pose en zone sismique.

L'usine productrice des blocs est I'usine de FABEMI - VALENCE AGGLOS - ZI Les Combeaux — 26500 BOURG LES VALENCE.
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2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats expérimentaux

2.9.1.1. Compression sur magonneries

Essais de compression sur murs de grande hauteur réalisés au CERIB (Rapport d'essai n°041317-C)

Sécuritairement, prendre en compte dans le dimensionnement du mur, la résistance ala compression du blocayant le fy le plus
faible entre le FABTHERM AIR 1.8 et le bloc creux a 6 alvéoles, monté a joints épais ou a joints minces.

2.9.1.2. Adhérence au cisaillement

Rapport d'essai CERIB n°040986-B pour montage a joints épais
Rapport d'essai CERIB n°040784-C pour montage a joints minces

2.9.1.3. Résistance au feu

Essai réalisé au CERIB (PV n°043047-A) :

Montage joints verticaux non remplis, joints horizontaux épais ou mortier-colle a joints minces, mur non enduit, doublage
plaque de platre + isolant laine de roche d'épaisseur 10 cm collé ou sur ossature, feu cété face intérieure du mur, chargement
15 T/ml, hauteur maximale 3 metres sans chainage intermédiaire, classement obtenu REI 60.

Essai réalisé chez EFECTIS (PV n°EFR-23-001364) :

Montage joints verticaux remplis, joints épais ou mortier-colle a joints minces, mur enduit du coté extérieur, doublage collé par
plaque de platre + isolant PSE d'épaisseur 10 cm, feu coté face intérieure du mur, chargement 12 T/ml, hauteur maximale
2.75 meétres sans chainage intermédiaire, classement obtenu REI 60.

Hauteur
Type Charge ) . Montage e
Classement d'essai [t/mi] dLEnT]ur Configuration du mur du mur Justification
Doublage collé ou sur ossature par plaque de ° _
15 30 platre + isolant en LAINE DE ROCHE A PVIn 043047(A|_
! d'épaisseur 10 cm coté intérieur (face N°043045-A)
exposée au feu)
En,dU|t cote exterieur PV N°EFR-23-
Doublage collé ou sur ossature par plaque de 001364 (RE
REI 60 platre + isolant PSE d'épaisseur 10 cm c6té n°EFR-23-001364)
intérieur (face exposée au feu) i
Mur — . — Magonné
porteur Enduit cote extérieur ou collé
Doublage collé ou sur ossature par plaque de PV n°EFR-23-
12 2,8 platre + isolant LAINE DE VERRE ou LAINE 001364 (Ext23/1
DE ROCHE d'épaisseur entre 4 et 16 cm coté n°EFR-23-001364)
intérieur (face exposée au feu)
Enduit cOté extéri
" ”n’ uit coté exterieur | ; PV nOEFR-23-
REI 30 DoAu age collé ou sur 9,ssa.ture par plaque de 001364 (Ext23/1
platre + isolant PSE d'épaisseur supérieures o 52
N PO ; n°EFR-23-001364)
a 10 cm cbté intérieur (face exposée au feu)

2.9.1.4. Isolation Thermique

La résistance thermique de la paroi est a calculer précisément en fonction des caractéristiques de 'opération. Les valeurs des
coefficients thermiques linéiques aux jonctions facades planchers doivent étre calculées conformément aux spécifications des
normes NFEN ISO 10211-1et10211-2.

Consultation technologique n°049985-A, réalisée par le CERIB, afin de déterminer les coefficients de ponts thermiques de
jonction entre un plancher béton et une fagade en blocs de béton de granulats courants avec planelle « Rivtherm 95XL » et
blocs Fabtherm Air 1.8 sur et/ou sous le plancher.

2.9.1.5. Hygrothermique

Pour le procédé FABTHERM AIR 1.8 :
Détermination des propriétés de sorption hygroscopique, réalisé par le CODEM, rapport d'essai n® RE1118BL-001.

Etude du comportement hygrothermique, évaluation des risques de condensation et de développement fongique, réalisé par le
CSTB PV n°26079172-1etn°26079172/B.

Pour le procédé FABTHERM MIX :
Consultation technologique n°051326-A, réalisée parle CERIB.
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Isolation Acoustique

- Consultation technologique du CERIB n°040103-A
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. o Revétement | Rw (C, Ctr)
FABTHERM MIX Revétement intérieur extérieur en dB
Blocst.en Blocs creux a 6 alvéoles
parte a maconner B40 ou B60 . o,
centrale du FABEMI Doublage laine minérale 100 mm sur ossature 15mm 69 (-2 ; -9)
o mur : métallique et plaque de platre de 13 mm d'enduit !
c
o
S
= Blocs de correction de pont thermique Doubla 4
. A ge panneaux PSEE 100 mm collé et 15mm .
-© en pied et en téte de mur : | 13 1 . - 67 (-4 ; -11)
FABTHERM AIR 1.8 * plaque de platrede 13 mm d'enduit
15 mm P
Aucun d'enduit 48 (-1 ; -3)
Blocs en
partie Blocs PLANIBLOC B50
centrale du pose & jointmince | Doublage laine minérale 100 mm sur ossature 15mm 69 (-2 ; -8)
§ mur : métallique et plaque de platrede 13 mm d'enduit !
€
€
© Blocs de correction de pont thermique .
— . A Doublage panneaux PSEE 100 mm collé et 15mm
.© en pied et en téte de mur : A , ; 67 (-3 ;-10)
FABTHERM AIR 1.8 * plaque de platrede 13 mm d'enduit
15mm .
Aucun d'enduit 48 (-1, -3)
2.9.1.7. Données environnementales

Le procédé FABTHERM AIR 1.8 fait I'objet d'une Déclaration Environnementale (DE) individuelle. Cette DE a été établie en
octobre 2023 par FABEMI QUALITE.

Les blocs en béton pour pose a joints mincesfontl'objetd'une Déclaration Environnementale (DE) collective. Les blocs en béton
pour pose a joints épais font I'objet d'une Déclaration Environnementale (DE) collective. Ces DE ont été établies en mai 2023

par le CERIB.

Elles ont toutes fait I'objet d'une vérification par tierce partie indépendante selon I'arrété du 31 ao(it 2015 et sont déposées sur

la base INIES.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels le procédé visé est susceptible d'étre intégré.

2.9.2. Références chantiers
T f Bl i
Ay ;?e de Date Adresse MOA / Entreprise Surface dze ocs partie
batiment murs [m?] courante
CollectifR+3 | Mars-22 Monteux (84) AMETIS + 'DE?G'\é' Promotion/| 5, PLANIBLOCS
MI R+1 Mars-22 Monteux (84) AMETIS + 'DESOG'\Q Promotion/| g5, PLANIBLOCS
Saint-Martin Lez Tatingh TAGERIM / KEVIN Blocs a
MI R+1 Avril-23 ant-viar I?6;Z atinghem Construction 2000 magonner
FABEMI
Collectif R+2 Decezngbre' Aix en Provence (13) SCRB 1000 PLANIBLOCS
COHI;‘;““ Janvier-24 | SaintRémi de Provence (13) POGGIA PROVENCE 5000 PLANIBLOCS
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2.10. Annexe du Dossier Technique - Schéma de mise en ccuvre

RIVTHERM.S5 XL
|Pianeile ssmeque sous
DTA en cours de validité)

Figure 20 : Mise en ceuvre du chainage horizontal (détails des armatures)

Figure 21: Exemples de chainages verticaux alignés avec les blocs accessoires différents
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Figure 22: Réalisation des pignons
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